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У різних методах обробки різанням параметри зрізуваних шарів зумовлюють та 

відображають складні статичні і динамічні деформаційні, контактні, силові і теплові 
процеси і явища на інструментальних поверхнях. Виходячи з цього визначення 
параметрів зрізів, особливо у нових способах оброблення різанням є основою для 
поглибленого всебічного вивчення цих процесів: дослідження сили різання, 
контактного тертя, теплоти і температури різання, інтенсивності зношування 
інструментів, коливань та вібрацій в процесі оброблення.  

Відомий радіально-коловий (РК) спосіб нарізання зубчастих коліс тонкими 
дисковими фрезами на обкочувальному зубофрезерному верстаті при неперервному 
діленні-обкочуванні [1]. Цей спосіб є широкоуніверсальним щодо його технологічних 
можливостей і придатний для виготовлення коліс усіх видів і типів – циліндричних, 
конічних і черв’ячних із заданим профілем зубців.  

Оскільки параметри зрізів у цьому способі ще мало вивчені, ставиться задача  
дослідити їх закономірності, які безпосередньо впливають на силове поле 
багатозубого інструменту. Для моделювання параметрів зрізів в РК-способі 
використано методику, розроблену для черв’ячного зубофрезерування [2,3]. Згідно з 
останньою різання інструменту в будь-який момент часу і у довільній точці робочого 
простору здійснюється в перехідній поверхні, утвореною контурами зубців, які 
здійснювали різи в попередніх циклах взаємного переміщення, приведених до 
лінійного і кутового положення даного зубця, а їх переріз визначає миттєву форму та 
розміри перерізу зрізу для цього зубця.  

В роботі виведено залежності миттєвих параметрів, які характеризують  контури 
перехідної поверхні, утвореної в процесі сталого руху (в середній частині ширини 
оброблюваного колеса) та її перетин з зубцем дискової фрези на певній ділянці 
ексцентриситету фрези.  
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