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Використання деревини у виробництві різних видів композиційного твердого палива 

передбачає сушіння подрібненого матеріалу до вологості, що визначена технологічними вимо-
гами. Основними факторами, що впливають на кінетику сушіння, є температура та відносна 
швидкість сушильного агента, дисперсний склад і вихідна вологість матеріалу. 

У процесі сушіння одночасно спостерігається кілька фізичних процесів, що відбувають-
ся в матеріалі. У той час як вологість поступово знижується, температура частинок підвищуєть-
ся, наближаючись до температури сушильного агента. Тому, з метою виключення загоряння 
дрібнодисперсних легкозаймистих складових, температуру сушильного агента обмежують до 
безпечного рівня. Швидкість сушильного агента впливає на інтенсивність підведення тепла до 
матеріалу й відведення вологи, що випарувалась. Однак при сушінні дисперсних матеріалів 
швидкість обмежена умовами виносу його з сушильної камери.  

Залежно від походження і умов зберігання вологість сировини може коливатися в знач-
них межах. Теплотворна здатність деревини при відносній вологості 50 - 60% становить 6 - 8 
кДж / кг, але після сушіння до вологості 10 - 20% - зростає в два рази. 

Проведені дослідження виявили вплив температури та швидкості сушильного агенту на 
процес сушіння тирси верби, вільхи та тополі. Підвищення температури від 100 до 140 °C до-
зволяє інтенсифікувати процес зневоднення майже у 2,5 рази, а зміна швидкості сушильного 
агенту в діапазоні від 1 до 4 м/с скорочує тривалість процесу в середньому на 40 %. 

Аналіз проведених досліджень показав, що в процесі сушіння відбувається зміна кольо-
ру зразків тирси деревини. Так тирса верби стає світлішою, а тополі та вільхи навпаки темніє. 
Це, на нашу думку, можна пояснити різною структурою будови деревини цих порід. 

Рекомендаційними параметрами вибрані швидкість 3 м/с, температуру 140 °C. 
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The using of wood in the manufacture of various types of composite solid fuel involves drying 
the crushed material to humidity, which is determined by technological requirements. The main fac-
tors affecting the drying kinetics are temperature and relative speed of the drying agent dispersed 
composition and output material moisture. 

In the process of drying while there are several physical processes occurring in the material. 
While the humidity gradually decreases, the temperature of the particles increases, approaching the 
temperature of the drying agent. Therefore, in order to eliminate ignition of flammable fine compo-
nents, the temperature of the drying agent limit to a safe level. Speed drying agent affects the intensity 
of heat supply to the material and removal of moisture evaporated. However, the drying of dispersed 
materials speed is limited by the terms of his removal from the drying chamber. 

Depending on origin and storage conditions of raw material moisture content can vary in con-
siderable limits. Heating value of wood at a relative humidity of 50 - 60% is 6 - 8 kJ / kg, but after 
drying to moisture content 10 - 20% - increased twice. 

The research showed the effect of temperature and speed the drying agent in the process of 
drying sawdust willow, alder and poplar. Increasing the temperature from 100 to 140 ° C allows to 
intensify the process of dehydration almost 2.5 times, and change the speed of the drying agent in the 
range from 1 to 4 m / s reduces the process an average of 40%. 

Analysis of the studies showed that in the process of drying changes the color sample chips of 
wood. So sawdust willow is lighter, and poplar and alder contrast darkens. This, in our opinion, can be 
explained by different structure of the wood structure of these rocks. 

Recommendatory parameters selected speed 3 m/s, temperature 140 ° C. 
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